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CHECKLISTE TROCKNUNG


Stapelung:

· Einwandfreie Stapelung: bis 40mm Brett an Brett, ab 40mm mit Abstand von 20% der Brettdicke

· Möglichst gleiche Brettlängen

· Stapellatten exakt übereinander, Holzenden mit guter bündiger Leistenauflage

· Stapellatten bündig an beiden Hirnenden

· Kernseite nach oben

· Seitenware schüsselt leicht 

· Stapelleistenlänge gemäß Paketbreite

· Drehwüchsiges Holz von oben beschweren

· Trockene Stapelleisten aus Fichte verwenden

· Schräge Brettkanten einheitlich ausrichten

· Besäumte Seite bei einseitig bes. Ware der Lufteintrittseite zuwenden

· Trockner möglichst vollständig ausfüllen 

Stapelgrößen: 

Breite 1,15m  x Höhe 90cm (=5 Pakete übereinander)

Leistenquerschnitte: 
24 x 48mm (bis 65mm Brettstärke)

Leistenabstand: 

475mm (bis 65mm Brettstärke)

Eingangskontrolle des Holzes:

· Kontrolle auf Risse

· Kontrolle der angelieferten Stapelung / Leistenabmessungen 

· Kontrolle auf Verfärbungen, Harzauswurf

· Kontrolle Innenverfärbungen insbes. Bei Eiche durch Probeschnitte

(Proben beschriften und aufbewahren) 

· Kontrolle auf Dickentoleranzen

· Kontrolle auf Anfangsfeuchte (ua) Toleranzen

· Festlegung der Pakete/Probebretter für die Elektroden-Meßstellen: immer die feuchteste Stelle im Holz aber Meßstellen müssen repräsentative Feuchtewerte liefern, dafür etwa. 10-20 Handmessungen pro Paket durchführen 

Meßstellen/Elektroden:
· Immer 8 funktionierende Führungsmeßstellen pro Kammer

· Meßstellen gleichmäßig in der Kammer verteilt

· Bei Seitenware Meßstellen immer an den feuchtesten Stellen (Splint)

· Bei Stammware Meßstellen immer an den Kernbohlen mit stehenden Jahrringen 

· Anbringen der Elektroden an der Brettunterseite im Paket (nicht auf Paket)

· Steuerung nach den Holzarten mit der höchsten Rohdichte

· Elektrodenlängen: 25mm, 35mm je nach Holzstärke

· Abstand Elektroden: 32mm (Schablone verwenden)

· Durchschnittsfeuchte bei 1/3 der Holzdicke (DIN) messen oder Kernfeuchte

Beschickung:

· Trockenkammer weitgehend mit Holz ausfüllen (TK ist 11m lang)

· Keine Lücke zwischen den Stapeln 

· Max. 10cm Platz bis zur Trocknerdecke

Dokumentation:

· Trockenkammer-Belegungsplan (Formular) immer ausfüllen

· Meßstellenanordnung notieren: Paket-Nr., Holzart, Stärke, Auftraggeber, Handmessungen ua
Abstapeln:

· Pakete, von den 2 nebeneinander auf den LKW passen: 1,15m breit

· und 1,00 m hoch, damit auch 2 Pakete übereinander passen

Informationen für Kunden:

· Wiegeprotokoll beim Eingang frisch (Hochrechnung Menge)

· Wiegeprotokoll bei Abholung trocken (evtl. nach Stärken, Holzarten)

· Auftragsbestätigung per Fax nach Anlieferung

· Protokoll von 10-20 Handmessungen vor Trocknung

· Regelmäßiges Trocknungsprotokoll während der Trocknung

· Online-Zugriff für den Kunden über pcAnywhere
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